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Dipl.-Wirt.-Inf. Christoph Kotthaus

2002 — 2007: Ausbildung Industriekaufmann und anschl. Tatigkeit
als IT-Administrator (Hotset GmbH, Lidenscheid) ™) hotset

e 2007 —2012: Studium Wirtschaftsinformatik (Siegen, Newcastle (AUS)) & €&
e 2012 -2015: IT-Projektleiter (Vossloh AG, Werdohl) vossioh

e 2015 — heute: Doktorand (Institut fir Wirtschaftsinformatik, Uni Siegen) & ...,

e Seit 2016: Teilprojektleiter und Konsortialleiter Projekt EKPLGE

* Forschungsfokus:
— Gestaltung und Aneignung kooperativer Hard- und Softwaresysteme
— Mensch-Maschine Interaktion, Wissensmanagement
— Nutzer-zentrierte Technikentwicklung
— Persuasive System Design
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Potenziale von Computer-
unterstutzten Scheduling-Verfahren

fiar KMU in NRW leichter zuganglich
| machen.
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Partizipative Gestaltung eines
Mensch-zentrierten
Assistenzsystems fur die
Produktionsfeinplanung.
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* Feinplanung der Produktionsressourcen
* Generierung eines ,,optimalen” Arbeitsplans

EKPLGF
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* Berechnungen von APS-Algorithmen intransparent
 Ergebnisse weichen von eigenen Uberlegungen der

Beschéftigten ab m
e Stamm- und Prozessdaten oft unzureichend

* Fehler im Ergebnis werden dem Programm angelastet _ -

 Kommunikationsbarrieren zwischen Abteilungen a

- Mangelndes Vertrauen in APS-Software

EKPLEY 204 . [
N/ dB haftg ng



EKPLE

Produkt-

entwicklung

Advanced

Planning &
Scheduling

Qualitats-
wesen

Auftrags-
Produktion vorbereitung
(PPS)

Disposition
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Produkt-

entwicklung

Advanced
Planning &
Scheduling

Auftrags-
vorbereitung
(PPS)

Lieferant

EKPLE

Advanced
Planning &
Scheduling

Advanced
Planning &
Scheduling

Auftrags- Auftrags-
vorbereitung vorbereitung
(PPS) (PPS)

Eigenes Unternehmen Kunde
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EKPLE

Algorithmen-
visualisierung

ns Visualization and Education Software

Extras Hilfe
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“End-user development is a set of
methods, techniques and tools that
allow users of software systems,
who are acting as non-professional
software developers, at some point
to create, modify, or extend a

software artifact"
(Lieberman et al. 2006)

EKPLGF

Algorithmen-
visualisierung

End-User

Development
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Algorithmen-
visualisierung

End-User
Development

yourstory.com

Kommunikations-
unterstutzung
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Algorithmen-
visualisierung

End-User
Development

linkedin.com/pulse

Kommunikations-
unterstutzung

Koordinations-
unterstitzung
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Liefertermintreue (Ubersicht)

Verspatung gesamt
und je Arbeitsgang

‘ Drucken ‘ PDF herunterladen 10 v suchen...
Fertigungsauftrag “  Arbeitsschritt Maschine Mitarbeiter Startdatum Enddatum Filligkeitsdatum Status Bemerkung
-
) § Yalcin 2017-09-06 2017-09-06 2017-09-04 iefertermin nicht 2 Tag(e) zu spét
123_C0O KW:36 L462 ~ PROD L4620 production Pressta Eisele
Senguen 05:00:00 06:35:00 06:00:00 eingehalten fertig
Lieferung Arbeitsschritt Maschine Mitarbeiter Startdatum Enddatum Falligkeitsdatum Status Bemerkung
123_C0 KW:36 L462 ~ PROD L4 setup Pressta Eisele ([ IIIII 2017090506:1500 2017-09-0506:55:00 2017-09-04 06:00:00 Liefertermin nicht eingehalten 2 Tag(e) zu spét fertig
123_CO KW:36 L462 ~ PROD L4 production  Pressta Eisele ([N 2017-09-0506:55:00 2017-09-0513:30:00 2017-09-04 06:00:00 Liefertermin nicht eingehalten 2 Tag(e) zu spat fertig
123_C0O KW:36 L462 ~ PROD L4 production Pressta Eisele PAUSE 2017-09-05 13:30:00 2017-09-05 18:00:00 2017-09-04 06:00:00 Liefertermin nicht eingehalten 2 Tag(e) zu spit fertig
123_CO KW:36 L462 ~ PROD L4 production  Pressta Eisele ([ IEIIEEEE 2017-09-0518:00:00 2017-09-0522:00:00 2017-09-04 06:00:00 Liefertermin nicht eingehalten 2 Tag(e) zu spit fertig
123_C0O KW:36 L462 ~ PROD L4 production Pressta Eisele PAUSE 2017-09-05 22:00:00 2017-09-06 05:00:00 2017-09-04 06:00:00 Liefertermin nicht eingehalten 2 Tag(e) zu sp#t fertig
123_C0 KW:36 L462 ~ PROD L4 production  Pressta Eisele (NI 20170906 05:.00:00 2017-09-06 06:35:00 2017-09-04 06:00:00 Liefertermin nicht eingehalten 2 Tag(e) zu spét fertig
2017-09-06 2017-09-06 2017-09-04 Liefert in nicht 2T at
124_co kw:36 L462 ~ PRaD LA production Presse Richter (blau) S Et ) S8
13:30:00 20:05:00 06:00:00 eingehalten fertig
2017-09-08 2017-09-11 2017-09-04 Liefertermin nicht 7 Tag(e) zu spat
125_CO KW:36 L462 ~ PROD L4- production trowalisieren P+E = ) 9(e) ; i
13:00:00 13:00:00 06:00:00 eingehalten fertig
2017-09-11 2017-09-11 2017-09-04 Liefertermin nicht 7 Tag(e) zu spéat
126_00 kw:36 L462 ~ ProD LA} production Aufweitmaschine ] () 2u o5
13:30:00 20:25:00 06:00:00 eingehalten fertig
2017-09-01 2017-09-01 2017-09-05 3T h
128_CO KW:36 35 up ~ PROD 35 - production Pressta Eisele Liefertermin eingehalten ag(e) vorher
05:00:00 07:40:00 06:00:00 fertig
2017-09-01 2017-09-01 2017-09-05 3 Tag(e) vorher
129_CO KW:36 35 up ~ PROD 35 - production Presse Richter (blau) Liefertermin eingehalten ale)
09:00:00 12:35:00 06:00:00 fertig
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Algorithmen-
visualisierung

Digitalisierung

Stamm- und End-User
Prozessdaten Development
(MDE, BDE)

buyraspberrypi.com.au

Analyse des
Nutzungs-
verhaltens

Kommunikations-

unterstutzung

Koordinations-
unterstitzung
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Praktika, Interviews,

L. Workshops,
Design Case Studies EmPIFISChe Dokumentenanalyse

(Wulf et al., 2015) Studie

Entwicklung

von IT
Evaluation
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Design Case Studies Empirische
(Wulf et al., 2015) Studie

Entwicklung
von IT

Evaluation /
Visualisierung Produktionsplanung,

Unterstitzung Maschineneinrichter,
Spielerische Betriebsdatenerfassung
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Design Case Studies Empirische

(Wulf et al., 2015) Stu die
Workshops,
Konferenzen Entwick]ung
von IT

Evaluation

Lok e
EKPLG 208K i



Maschine 3 / VF 3 - 81_CO KW:3 Schwungring ~ PROD Schwungring1 - PROD Schwungring

Dein Fortschritt
560

von 800 Stuck
(2 200 Stlck pro h)
(Tm 2 6 Stiick)

=] wislisi = ts isiti=i=i=i"

Qualitatsmalde Zahlerstand Arbeitsgang

Gut
EINGEBEN BESTATIGEN [l sToPP

Ausschuss
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Maschine 3 / VF 3 - 81_CO KW:3 Schwungring ~ PROD Schwungring1 - PROD Schwungring

Dein Fortschritt

Eine Spielfigur fir die 560
gesamte Schicht.
von 800 Stlick

(2 200 Stlck pro h)
(Tm 2 6 Stiick)

=] wislisi = ts isiti=i=i=i"

Qualitatsmalde Zahlerstand Arbeitsgang

Gut
EINGEBEN BESTATIGEN [l sToPP

Ausschuss
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Maschine 3 / VF 3 - 81_CO KW:3 Schwungring ~ PROD Schwungring1 - PROD Schwungring

Dein Fortschritt

Alle Spieler tragen 560
gemeinsam zur
Flughohe bei.

von 800 Stiick
(2 200 Stlck pro h)
(Tm 2 6 Stiick)

=] wislisi = ts isiti=i=i=i"

Qualitatsmalde Zahlerstand Arbeitsgang

Gut
EINGEBEN BESTATIGEN [l sToPP

Ausschuss
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Maschine 3 / VF 3 - 81_CO KW:3 Schwungring ~ PROD Schwungring1 - PROD Schwungring

Dein Fortschritt

Hindernis muss
gemeinschaftlich 560
Uberwunden werden.

von 800 Stiick
(2 200 Stlck pro h)
(Tm 2 6 Stiick)

=] wislisi = ts isiti=i=i=i"

Qualitatsmalde Zahlerstand Arbeitsgang

Gut
EINGEBEN BESTATIGEN [l sToPP

Ausschuss
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Maschine 3 / VF 3 - 81_CO KW:3 Schwungring ~ PROD Schwungring1 - PROD Schwungring

Dein Fortschritt

Min. und max. Flughohe:
« Uberproduktion vermeiden 560
* Sorgfalt bewahren

von 800 Stiick
(2 200 Stlck pro h)
(Tm 2 6 Stiick)

=] wislisi = ts isiti=i=i=i"

Qualitatsmalde Zahlerstand Arbeitsgang

Gut
EINGEBEN BESTATIGEN [l sToPP

Ausschuss
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Maschine 3 / VF 3 - 81_CO KW:3 Schwungring ~ PROD Schwungring1 - PROD Schwungring

Dein Fortschritt

Individuelles Hindernis
zur rechtzeitigen 560
Qualitatsprifung

von 800 Stiick
(2 200 Stlck pro h)
(Tm 2 6 Stiick)

=] wislisi = ts isiti=i=i=i"

Qualitatsmalde Zahlerstand Arbeitsgang

Gut
EINGEBEN BESTATIGEN [l sToPP

Ausschuss
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Qualitatsmalie eingeben Visualisierung der

Toleranzgrenzen in
absoluten Zahlen.

EINGEBEN ABBRECHEN
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Qualitatsmalle eingeben

Warnung, Hinweis und
20.17 Spielpause bei Toleranz-
uberschreitung

Mal 3: Toleranz zwischen 134.4 und 134.6

134.3

/

ARBEIT Qualitatsmal’ ausferhalb der Toleranz. Bitte umgehend einen Einrichter
FORTSETZEN hinzuziehen. Das Spiel wird solange pausiert.
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Maschine 3 / VF 3 - 81_CO KW:3 Schwungring ~ PROD Schwungring1 - PROD Schwungring

Dein Fortschritt

560
Personlicher Fortschritt

von 800 Stiick
(2 200 Stlck pro h)
(Tm 2 6 Stiick)

=] wislisi = ts isiti=i=i=i"

-

Qualitatsmalde Zahlerstand Arbeitsgang

Gut

EINGEBEN BESTATIGEN [l sTOPP

Ausschuss
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Maschine 3 / VF 3 - 81_CO KW:3 Schwungring ~ PROD Schwungring1 - PROD Schwungring

Dein Fortschritt

960

SWahrung”, um

Arbeitsleistungen von 800 Stiick
(2 200 Stiick pro h)

(Tm 2 6 Stiick)

vergleichbar zu machen
i
%

Qualitatsmalde Zahlerstand Arbeitsgang

=] wislisi = ts isiti=i=i=i"

Gut

EINGEBEN BESTATIGEN [l sTOPP

Ausschuss
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Qo S b ek |8
Protokolle Notizen Suche :

nuetes RS

No. Maschine Zustand Datum

6P VF3(Nr.2) Crash  Mo. 04.09.2017 @
Maschine ist plétzlich stehen geblieben...

7 N Maschine 10 —_ Mo. 04.09.2017 @
Verliert stark an Flissigkeit, Schlauche miissen gewect

8 N Maschine 7 - Mo. 04.09.2017 @
keine besonderen Vorkommnisse...

12N VF 3 - Mo. 04.09.2017 @
nach e2xx auf Fiat 2 umbauen...

5N Maschine 10 - Mi. 30.08.2017 @
Bohrer I6st sich nach jedem 10. Durchlauf...

6N VF3 -— Mi. 30.08.2017 @

N

Keine besonderen Vorkommnisse...

VF 3 ore Mo. 28.08.2017 @

CKPL ————

a & ) a .
Home Protokolle Notizen Suche .

No. Maschine Zustand Datum

12 Chiron i.0 Di. 05.09.2017 @
Alles in Ordnung....

11 Chiron V’i.O Di. 05.09.2017 @
a Achse Schiff ...

10 VF1 i.0 Mo. 04.09.2017 ®

Mass nachgestellt....

9 Maschine 6 SL Ji.O Mo. 04.09.2017 @
spaneforderer....

8 VF3(Nr.2) Yi0 Mo. 04.09.2017 @
Maschine ist plotzlich stehen geblieben....

7 Chiron i.0 Mo. 04.09.2017 @
Alles in Ordnung....

6 VF3(Nr.2) Crash  Mo. 0409206@
Maschine ist plotzlich stehen geblieben....

ﬂ




* Auftragsforschungsprojekt des SMI, tesyo, ALU-Technik und
Bilsing Automation zum Thema Produktionsplanung

* Wiederkehrende Problematiken bei der Aneignung der
Software warfen Forschungsfragen auf

 Kontaktaufnahme des SMI mit den Lehrstihlen CSCW & MIS

* Brainstorming-Workshop fuhrte zu Antragsstellung etmarkt )
bei der Foérderlinie der Leitmarktagentur NRW AgenturNRW

* Hinzuziehen weiterer Projektpartner
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* Das Mittelstand 4.0-Kompetenzzentrum Siegen bietet
regelmalig Veranstaltungen zu Forschungsforderungen an.

e Der nachster Termin wird im 2. Quartal 2018 stattfinden.
Mittelstand- @ Mittelstand 4.0
Dlgltal ' ’ﬁ SKic:;;e]::.letenzzentrum

http://kompetenzzentrum-siegen.digital

Kontakt:
Dr. Thomas Ludwig Dr. Martin Stein
thomas.ludwig@uni-siegen.de martin.stein@uni-siegen.de
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