Semi-automatisierte Produktionsplanung fur KMU
Die Losung fur den Mittelstand 4.0
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Welche Auftrage sind in naher Zukunft zu fertigen?

Welche Kapazitaten stehen daflir zur Verfiigung?
Welche Liefertermine sind realisierbar?
Welche Maschinen stehen still und warum?

Wo gibt es Optimierungspotenzial?
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Lésungen der Branchenriesen nicht geeignet

m zu teuer
m hohe Anforderungen an Daten
m vorgegebene Prozesse
Geeignete Infrastruktur haufig nicht vorhanden
m haufig noch nicht mal bei Industrie 3.0 angekommen
m fehlende Schnittstellen
Prozesse haufig nicht klar und global verfligbar
m Wissen verteilt und in Kopfen der Mitarbeiter

m vorhandene Dokumentationen ungeeignet
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13001400 PC

16:15- 1815 oven

08.12.2016

09:00-11:55  coffee maker
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unterschiedliche
Maschinen, bzw.

Maschinengruppen Zxam = L1 ' o — s Mehrmaschinen-

Wartungsintervalle
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496 [MAG] | 28% /9% Las.

487 [MAT] | 23% /7% Last.
488 [MAB] | 24% /8% Last
495 [MA 9] | 12%/ &% Last.
490 [MA10] | 25% / 8% Last.
294 [MA21] | 28%/ 12% Last.
497 [MA22] | 0% / 0% Last.

486 [MA 23] | 65% / 21% Last.

498 [MA24] | 9%/ 3% Last.
311 | 24%/ 8% Last.

% [MA33)] | 0% / 0% Last.

291 [MA34) | 36%/12% Last.
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unterschiedliche
Mitarbeiter, bzw.

Mitarbeitergruppen

EKPLGYF

Filak, Renata | 61% AusS\ung.

Roll, Guido | 27% Ausiastung.

Meéna, Leonor | 38% Ausiastung.

BUchner, Birgit | 145 Austistung.

Plsel, Siggi | 35% Auslastung.

Brifl, Jake | 0% Ausiastung.
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(355:07:00)
(71:01:00)

& Mitarbeiter-

prioritaten

203

Mitarbeiter-
qualifikationen

individuelle Arbeitszeiten
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verschiedene
Lagerhaltungs-
politiken
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Maschinenfeinplanung
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Simultane Beriicksichtigung
der Kapazitaten von Personal,
Maschinen und Werkzeugen

Mégliche Abbildung von
Maschinengruppen und
Maschinenprioritaten

Beachtung von Maschinen-
pausen, Ausfallzeiten und
Wartungsintervallen

®

Besondere Merkmale

Rollierende Planung und
echtzeitnahe Verarbeitung
von BDE- und MDE-Daten

®)

Simultane Bertcksichtigung

T
(5.{.) verschiedener Planungsziele
sy (multikriterielle Optimierung)

Frozen Zones und Fixieren
von Auftragen, manuelles
Bearbeiten von Planen

Personaleinsatzplanung

(4

Direkte Bertcksichtigung
von Verflgbarkeiten und
Mitarbeiterqualifikationen

Mitarbeiterpriorisierung,
Mehrfachqualifikationen,
Mehrmaschinenbedienung

PN
R~
Planung mit Werksferien,
)’L Sonderschichten und
@' individuellen Arbeitszeiten
Darstellung und Export
Zahlreiche Ansichten

B (Gantt Charts, Tabellen,
Diagramme, Kennzahlen)

Export von gangigen Formaten
wie Excel, Datenbanken, PDF
(kundenspezifisch erweiterbar)

Echtzeit-Ansicht in der Halle
und Ruckmeldung durch
Echtzeit-Kommentierfunktion

&4
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Materialeinsatzplanung

I EE}

Einbeziehung der voraus-
sichtlichen Verfligbarkeit von
Materialien in der Planung

Eigenfertigungsteile
(Auflésung der Stlcklisten
und simultane Einplanung)

Lagerhaltungspolitiken und
wichtige KenngroRRen wie
Mindest- und Meldebestande

Flexibler Umstieg
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Modulares Lizenzmodell
mit kundenspezifischen
Anpassungen (Customizing)

Anbindung an bestehende
Systeme (ERP) und Integration
von alten Datenbestanden

Umfangreiches Angebot von
Beratungs- und Support-
leistungen, sowie Schulungen
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Manuelle Erfassung

Eingabedaten
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* Kunden stellen sich die Software nach lhren Wiinschen zusammen

* Der Kunde bestimmt den Prozess und bezahlt nur, was er auch braucht
* Erweiterungen konnen nachtraglich hinzugebucht werden

* Kundenspezifische Anpassungen kdnnen integriert werden
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v Losungen der Branchenriesen nicht geeignet

v’ zU teuer
¥ hohe Anforderungen an Daten
v' vorgegebene Prozesse
v'  Geeignete Infrastruktur haufig nicht vorhanden
v haufig noch nicht mal bei Industrie 3.0 angekommen
v" fehlende Schnittstellen
® Prozesse haufig nicht klar und global verfigbar
® Wissen verteilt und in Képfen der Mitarbeiter
e vorhandene Dokumentationen ungeeignet
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Strategie
Optimierungsziele
duBere Nebenbedingungen

kalkulatorische GréRen
LosgrofRen
Lagerhaltungspolitiken

Logistik
Materialflisse
Transportzeiten

Maschinendetails

Instandhaltung

) & Rustvorgange
Wartung der Maschinen 0 bendtigte Vorrichtungen
AN

Maschinenausfalle
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Prozessmodellierung soll

ohne Code moglich sein
intuitiv sein
selbstdokumentierend sein
wartbar sein
wiederverwendbar sein
lokal sein

leicht veranderbar sein
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Vorteile Nachteile

- Interpretationsspielraum

Textdokument + leicht zu erstellen - unvollstandig
- widersprichlich

- schwer zu warten
- kein Gesamtuberblick
- nicht automatisiert verarbeitbar

Schaubild / Flussdiagramm + Ubersichtlich - nicht detailliert genug

+ kein Interpretationsspielraum

- nicht allgemein genug
fur Endnutzer zu unibersichtlich
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Endlicher Automat + automatisiert verarbeitbar




Strategie
Optimierungsziele
duBere Nebenbedingungen

Logistik
Materialflisse
Transportzeiten

Instandhaltung
Wartung der Maschinen
Maschinenausfalle

EKPLGYF

kalkulatorische GroRen
Losgrofien
Lagerhaltungspolitiken

= Maschinendetails

— Rlstvorgange
0 bendtigte Vorrichtungen
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v Losungen der Branchenriesen nicht geeignet

v’ zuteuer
v~ hohe Anforderungen an Daten
v vorgegebene Prozesse
v" Geeignete Infrastruktur hdufig nicht vorhanden
v~ haufig noch nicht mal bei Industrie 3.0 angekommen
v fehlende Schnittstellen
v" Prozesse haufig nicht klar und global verfiigbar
v~ Wissen verteilt und in Kopfen der Mitarbeiter
v" vorhandene Dokumentationen ungeeignet
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