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Die ndchste UKUS-Veranstaltung

findet am 30. Mai 2017 statt.
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Aus Richtung Kéln/Dortmund (A 4, A 45)

* Ausfahrt Nr. 21 (Siegen)

« kurz vor Ende des Autobahnzubringers rechts Richtung
Siegen-Stadtmitte (B 54/B 62)

- folgen Sie dieser Strafe (etwa 1 km) und nehmen dann die
erste Ausfahrt rechts Richtung Siegerlandhalle

« vor dem Haus der IHK erste mogliche Straf3e rechts
(Wilhelm-Miinker-Straf3e)

+ Die Einfahrt zu den Parkplatzen der IHK ist nach 50 m (links)

Aus Richtung GieRen/Frankfurt (A 45, A 5)

+ Ausfahrt Nr. 22 (Siegen-Siid)

» stadteinwarts (Leimbachstraf3e)

« Ampel vor dem ehemaligen Porsche-Zentrum Siegen links
(Ziegelwerkstraf3e)

+ nach 100 m rechts (Wilhelm-Minker-Straf3e)

« Die Einfahrt zu den Parkplatzen der IHK ist nach 70 m
(rechts)

Aus Richtung Olpe/Kreuztal/Netphen

- verlassen Sie die ,HTS" (B 54/B 62) Richtung ,Siegen
Hammerhiitte/Limburg"

- vierte Ampel (erste grof3e Kreuzung) rechts
(Koblenzer Straf3e Richtung Siegerlandhalle)

« zweite Ampel links (Wilhelm-Miinker-Straf3e)

+ Die Einfahrt zu den Parkplitzen der IHK ist nach 50 m (links)

Wir empfehlen lhnen au3erdem die Parkplatze an der
gegeniiberliegenden Siegerlandhalle!
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UNTERNEHMERKOLLOQUIUM DER UNIVERSITAT SIEGEN &
DER INDUSTRIE- UND HANDELSKAMMER SIEGEN

Einladung zur Vortragsveranstaltung

Mittwoch, 22. Méarz 2017

17:30 - 19:30 Uhr
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Prof. Dr. Marcus Schweitzer
Lehrstuhl fiir Betriebswirtschaftslehre, insb.
Technologiemanagement, Universitat Siegen

CYBERRUSTEN 4.0 - CYBER-PHYSISCHE
UNTERSTUTZUNG DES MENSCHEN IM
ZUGE DER DURCHFUHRUNG VON RUST-
PROZESSEN

,Lean Production“ ist im Zuge der Industrie 4.0 neben der
Forderung kleiner Lose auf eine individuelle bzw. kundenspe-
zifische Produktion ausgelegt. Vor diesem Hintergrund steigen
neben den Stiickkosten die mitunter sehr komplexen betrieb-
lichen Riistvorgange, die insbesondere bei kleinen und mittel-
standischen Unternehmen aufgrund hochgradig manueller Ar-
beitsanteile qualitativen Schwankungen unterliegen. Um diese
Ristprozesse prozesssicher und effizient zu gestalten, missen
die Moglichkeiten der Lean-Philosophie um ein sozio-techni-

sches System erweitert werden. Dazu soll im Zuge von ,,Cyber-
risten 4.0" ein auf dem Wissen erfahrener Maschinenbediener
aufbauendes cyber-physisches Unterstiitzungssystem entwi-
ckelt werden, das dem Nutzer gema[f3 personenspezifischer
Anforderungen unter Vermeidung eines ,Information Over-
load" relevante Prozessinformationen bedienerfreundlich und
kontextabhangig aufbereitet.

Der Vortrag greift unter Beriicksichtigung der bisher gewon-
nenen empirischen Daten die genannten Forschungsschwer-

punkte auf.
<
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CYBERRUSTEN 4.0 - DER EXPERTTO GO
FUR IHRE BIEGEUMFORMAUFGABE

Der Einstellvorgang eines Rotationszugbiegeprozesses ist oft-
mals sehr komplex und héngt im Wesentlichen von den Erfah-
rungen des Maschinenbedieners ab. Bei einem Biegen mit In-
nendorn kénnen bis zu sieben einzelne Werkzeuge unabhéngig
voneinander eingebaut, positioniert und im Prozess eingestellt
werden. Ein kompletter Werkzeugsatz besteht aus: Gegenhal-
ter, Innendorn, Faltenglatter, innerer und duf3erer Spannbacke
sowie der Biegeform und der Spannzange. Hinzu kommen die
Achseinstellungen, welche mit den Parametern Weg, Kraft,
Moment und der Zeit eingestellt werden kénnen. Tritt nach
dem erfolgreich durchgefiihrten Ristvorgang ein fiir den wei-
teren Verwendungszweck nicht tolerierbarer Fehler am Bauteil
auf, so kann dieser mittels unterschiedlicher Abhilfemaf3nah-
men beseitigt werden. Unklar hierbei sind oftmals die Korre-
lation der unterschiedlichen Einstellparameter untereinander
sowie die Vorgehensweise zur schnellstmdglichen Beseitigung
des Fehlerbildes.

Ziel ist es, eine Rust- und Einstellunterstiitzung durch smarte
Integration von quantifiziertem menschlichen Erfahrungswis-
sen und physikalisch-analytischen Grundlagen sowie Ergeb-
nisse aus FE-Simulationen an der Biegemaschine plug and play
nutzen zu kdnnen. Sofern die Ist-Merkmale in den Toleranzen
der Soll-Merkmale liegen, startet der nachste Biegevorgang.
Liegen die Merkmale auf3erhalb des zuldssigen Toleranzbe-
reiches, obliegt es dem Maschinenbediener, das aufgetrete-

ne Fehlerbild zu deuten und auf Basis der Visualisierung und
hinterlegten Daten zu beseitigen. Hierzu werden auf Basis
von bereits im System hinterlegten Prozess- und FE-Simu-
lationsdaten ein Bezug der Parametereinstellungen zu den
Auswirkungen auf das eigentliche Fehlerbild geschlossen so-
wie darauf aufbauend Abstellmaf3nahmen vorgeschlagen. Die
Ergebnisse der durchgefiihrten Korrekturen spielt der Maschi-
nenbediener in das System zuriick, welches dadurch kontinu-
ierlich verbessert wird. Das System lernt kontinuierlich selbst-
tatig mit jedem Biegevorgang weiter.

Fiir Industrie interessant weil:

Selbstlernender Prozess, Quantifizierung und Festhalten von
Expertenwissen auch nach Pensionierung von Mitarbeitern,
Verkirzung der Riistzeiten um ca. 50% (Planzahl)

Prof. Dr.-Ing. Bernd Engel

Lehrstuhl fiir Umformtechnik, Universitat Siegen




