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Aktuelle Entwicklung

Die Welt der Intralogistik &ndert sich (drastisch):

Hardware

— Renaissance des Routenzugs
— Zunahme der Anzahl Anbieter FTS .}/‘
— Funktionskombination Cobot - FTS

Algorithmen
— Bilderkennung / Visionsysteme (Geschwindigkeit, Erkennungsrate)
— Navigation: SLAM-Prozedur/Konturnavigation

Preise

=> ndhere Untersuchung des Sachverhaltes!
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Anwendungsbeispiel und Test Design

Fiktives Fabriklayout

Fordertechniken: manueller oder automatischer Routenzug, FTS

Testd es | g N | Verbrauch Distanz Geschwindigkeit | Lastaurnahmezeit Anschaffungskosten Zinssatz
[Pal/h] [m] [mis] [s] [€] [
Skalenbereich 2-150 100 - 5.000 05-525 5 -100 5.000 - 52.500 0,5-100
Schrittweite 7.8 258 0,25 ] 2.500 0,5
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Anwendungsbeispiel — Ergebnisse 1
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Kostentreiber

MalRgeblich

— Verbrauch

— Distanz

— Geschwindigkeit

Mittel
— LAZ

Nachrangig
— Anschaffungskosten
— Kalk. Zins
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Anwendungsbeispiel — Ergebnisse 2

TCO [Mio. €]

Distanz [m] ¥ow

[0,0-2,0 [12,0-4,0 [14,0-6,0 116,0-8,0

Verbrauch [Pal/h]

Zweifaktorielle Sensitivitatsanalyse (Verbrauch,
Distanz) flr autom. Routenzug

Zweifaktorielle Sensitivitatsanalyse (Verbrauch,
Distanz) fur FTS

TCO [Mio. €]

Distanz [m]
©0,0-2,0 [12,0-4,0 14,0-6,0 16,0-8,0

Verbrauch [Pal/h]
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Anwendungsbeispiel — Ergebnisse 3

TCO [Mio. €]

Verbrauch [Pal/h]

Distanz [m]
@-1,0--05 @-05-00 @0,0-05 (10,5-1,0 W1,0-1,5 ®@15-20 @2,0-2,5 @2,5-3,0

Zweifaktorielle Sensitivitatsanalyse (Verbrauch, Distanz),
Differenz zwischen FTS und auto. Routenzug

(negative Werte = FTS ist kostenguinstiger)
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Fazit

Fordertechnikwahl ist (kosten)-relevant.

Zentrale Kostentreiber: Verbrauch, Distanz und Geschwindigkeit

Manuelle Systeme sind bei mittleren bis grof3en Aufgabenstellungen
inakzeptabel teuer.

Die EingangsgrofRen sind nicht unveranderlich => Der Schlissel liegt oft
in der Problemstellung/Aufgabenstellung und nicht in der Lésungsfindung.

FTS eignen sich besser flr kleinere Aufgabenstellungen, bei grol3en sind
automatische Routenzlige tendenziell besser.
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Produktivitatsanalysen von Kommissioniersystemen

Analysetool
— Beschreibung statisch, dynamisch
— Bewertung Auslastung
— Bewertung monetar
— Standardanalysen
« Totteilanalyse
e Bestandsreichweiten

Bibliothek Kommissionierstrategien
— Lagerplatzvergabe

— Wegstrategien

— Auftragszusammenfassung/Sequenz
— Entnahme

— Nachschub

— Leergut

deskriptiv

20,00 WA

Perscnaksien pro Misvbeiterstunds

bewertend

1 Fradubtiieat pro Mitaroa e stsci
Ausrager MR

Jirag

Lagerplatzvergabestrategien

innerhalb einer Regalgasse

chaotische Lagerung:

Einzulagemde Artikel werden einem zufal-
ligen oder dem nichsten freien Lagerplatz
zugeordnet. Ist die Bereitstelleinheit ge-
leert, wird der Lagerplatz neu vergeben. Es
existiert keine dauerhaft fixe Verkniipfung
wvon Arfikel und Lagerplatz.

zugriffsbasierte Zonung:

Die Regalfiache wird in mehrere Zonen
(i.d.R. A-, B-, C-Zone) unterteilt. Artikel
werden entsprechend ihrer Zugriffsrate
einer der Zonen zugeordnet, wobei die
zugrifisstarksten Artikel der Zone zugeord-
net werden, die sich am nachsten zur Basis
befindet. Die Lagerung innerhalb der Zo-
nen erfolgt chaotisch,

zugriffshasierte Festplatziagerung:

Die zugriffsstarksten Artikel werden den
Lagerplatzen zugeordnet, die die geringste
Entfemung zur Basis aufweisen. Es ergibt
sich ein Zugriffsgefalle entlang der Ge-
schwindigkeitsdiagonalen. Die Zuordnung
ist fix und wird nur periodisch angepasst.
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Produktivitatsanalysen von Kommissioniersystemen

Berechnungstool KS o
Automatische Berechnung der — 2 =
Dimensionierung und der Kosten T —
(gesamt, pro Pick) fur sechs ' ' 4
Systemtypen -

e

Optimierung Kommissionierung

Automatischer Entwurf eines

anforderungsgerechten KS mit ’7
Strategiewahl
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