
Seite 1© Protech Universität Siegen

Arbeitsberichte aus dem Fachgebiet Logistik
für Produktionsunternehmen

 Kostenstrukturen und -effizienz von 
Fördertechniken in der Produktionsversorgung

 Produktivitätsanalysen von 
Kommissioniersystemen

Universität Siegen
Institut für Produktionstechnik
Logistik für Produktionsunternehmen

Prof. Dr.-Ing. Dipl.-Oec. U. Stache



Seite 2© Protech Universität Siegen

Aktuelle Entwicklung

Die Welt der Intralogistik ändert sich (drastisch):

Preise3

Hardware
− Renaissance des Routenzugs
− Zunahme der Anzahl Anbieter FTS
− Funktionskombination Cobot - FTS

1

Algorithmen
− Bilderkennung / Visionsysteme (Geschwindigkeit, Erkennungsrate)
− Navigation: SLAM-Prozedur/Konturnavigation

2

=> nähere Untersuchung des Sachverhaltes!
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Anwendungsbeispiel und Test Design

Fiktives Fabriklayout1

Testdesign

2

3

Fördertechniken: manueller oder automatischer Routenzug, FTS
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Anwendungsbeispiel – Ergebnisse 1

Kostentreiber

Maßgeblich
− Verbrauch
− Distanz
− Geschwindigkeit

Mittel
− LAZ

Nachrangig
− Anschaffungskosten
− Kalk. Zins
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Anwendungsbeispiel – Ergebnisse 2

Zweifaktorielle Sensitivitätsanalyse (Verbrauch, 
Distanz) für FTS 

Zweifaktorielle Sensitivitätsanalyse (Verbrauch, 
Distanz) für autom. Routenzug 
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Anwendungsbeispiel – Ergebnisse 3

Zweifaktorielle Sensitivitätsanalyse (Verbrauch, Distanz), 
Differenz zwischen FTS und auto. Routenzug 
(negative Werte = FTS ist kostengünstiger)
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Fazit

Zentrale Kostentreiber: Verbrauch, Distanz und Geschwindigkeit

1

2

3

Die Eingangsgrößen sind nicht unveränderlich => Der Schlüssel liegt oft
in der Problemstellung/Aufgabenstellung und nicht in der Lösungsfindung.

Manuelle Systeme sind bei mittleren bis großen Aufgabenstellungen
inakzeptabel teuer.

4

FTS eignen sich besser für kleinere Aufgabenstellungen, bei großen sind
automatische Routenzüge tendenziell besser.5

Fördertechnikwahl ist (kosten)-relevant.
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Produktivitätsanalysen von Kommissioniersystemen

1

2 Bibliothek Kommissionierstrategien
− Lagerplatzvergabe
− Wegstrategien
− Auftragszusammenfassung/Sequenz
− Entnahme
− Nachschub
− Leergut
− …

Analysetool
− Beschreibung statisch, dynamisch
− Bewertung Auslastung
− Bewertung monetär
− Standardanalysen

• Totteilanalyse
• Bestandsreichweiten
• …
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Produktivitätsanalysen von Kommissioniersystemen

3

4

Berechnungstool KS
Automatische Berechnung der 
Dimensionierung und der Kosten 
(gesamt, pro Pick) für sechs 
Systemtypen

Optimierung Kommissionierung
Automatischer Entwurf eines 
anforderungsgerechten KS mit 
Strategiewahl ?
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