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B AR-Beispiel Augmented Workforce

® Implementierung

Artikel Informationen

[ [
Zeichnungen Normen

Berechnung der Bodengeometrie
Radius = 1200
Wanddicke = 5

Il e
Virtuelle Darstellung des
Bodens

| I
Einstellparameter Einstellparameter
Geschwindigkeit Druck
L |

Scriptable objects
Datenobjekt<Druck><Geschwindigkeit>

Virtuelle Darstellung der
Einstellparameter
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Zentrum fur die Digitalisierung
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Maschine

Signallicht Drehregler Druckanzeige
L |

WebSocket
{,Wert Drehregler”: 0,6, ,,Wert Druckanzeige*: 0,7,
»Slgnal®: true}

Live: Leifeld3
— Druck

|
Virtuelle Darstellung der live
Maschinendaten
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AR-BeispieI Augmented Workforce UNIVERSITAT

RetrofittAR:
Supporting Hardware-centered Expertise Sharing in Manufacturing
Settings through Augmented Reality
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Artikel Informationen

[ [
Zeichnungen

Berechnung der Bodengeometrie
Radius = 1200
Wanddicke = 5

Il e
Virtuelle Darstellung des
Bodens

| I
Einstellparameter Einstellparameter
Geschwindigkeit Druck
L |

Scriptable objects
Datenobjekt<Druck><Geschwindigkeit>

Virtuelle Darstellung der
Einstellparameter
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Maschine

Signallicht Drehregler Druckanzeige

WebSocket
{,Wert Drehregler”: 0,6, ,,Wert Druckanzeige*: 0,7,
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— Druck
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m Digitalisierungsprojekte Konstruktionssicht

Artikel Informationen

-

|
| [
Zeichnungen Normen
L |
Berechnung der Bodengeometrie
Radius = 1200
Wanddicke = 5
]~y e __|
Virtuelle Darstellung des 9
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®m Produktlebenszyklusmanagement

Artikel Informationen

Einstellparameter Einstellparameter
Geschwindigkeit Druck
L |

Scriptable objects
Datenobjekt<Druck><Geschwindigkeit>
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m MDE/Cloud (Konnektivitat)
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Maschine

Signallicht Drehregler Druckanzeige
L |

WebSocket
{,Wert Drehregler”: 0,6, ,,Wert Druckanzeige*: 0,7,
»Slgnal®: true}

Live: Leifeld3
— Druck

Virtuelle Darstellung der live 11
Maschinendaten



I Digitalisierungsprojekte Konstruktionssicht ~zDw Wl

Zentrum fUr die Digitalisierung
der Wirtschaft

Artikel Informationen

| [
Zeichnungen Normen

Berechnung der Bodengeometrie
Radius = 1200
Wanddicke = 5
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ru Digitalisi

m Datengrundlage fur die
Visualisierung

— Aufbau von 3 Klassen
— Abbildung von Varianten

= Merkmale - Auspragungen Artikelinformationen
= Standardisierung (durch LKLO1400x050-5235 JR+N-1-N-S
— Berechnung der Geometrie imde : o et IS

— Darstellung der Geometrie Eckradius 140 Gesamthdhe

—> Durch Eingabe der Merkmale
wird die Geometrie erzeugt

- Schnelle und standardisierte
Erfassung der Daten

TTTLITITY
Limst: 16240 0MB
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I Digitalisierungsprojekte Konstruktionssicht ~zDw Wl

m Deliver to order = Produktstruktur ist

Marktanfrage Lead Marktbewegungen
. vorhanden

N

®m Engineer to order - Produktstruktur
muss erstellt werden

quiren
Requirer

R o
nc

m Configure to order - Produktstruktur

Al muss abgeleitet werden
i — Variantenmanagement/Varianten-
{IBeraack d Produktentwicklung und management konflgurat|0n im ERP/PDM/CAD
- aabile il — CAD-Designautomatisierung

Standard Variante Neues Produkt

Standardauftrag Auftragsnetz Projektauftrag
4 Produkt-

PS vorhanden PS anpassen PS erstellen stammdaten

\ 4
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I Digitalisierungsprojekte Konstruktionssicht = ZDW

Zentrum fur die Digitalisierung
der Wirtschaft

®m Variantenmanagement/Variantenkonfiguration im ERP/CAD/PDM

Konfigurationsprofil
T —

Class 300 * Prz., Constraint

Merkmal * Prz\Asw, Vb.
L Werte * Prz.\Vb.

/Ef/

Preisfindung

Variantenprodukt
Material: KMAT

Maximal- >
, stuckliste 3
Pos.* Prz., Asw.

Beziehungswissen

\

enngses—

—C

— A

onstraint

— Tabelle

'— Funktion
rozedur (Aktion)
— Tabelle

— Funktion
uswahlbedingung

— Tabelle
— Funktion

— Vorbedingung

— Tabelle
— Funktion

/ L

Folge =
L AVO

Zu- und
_Abschlage

Absolut
Prozentual

Maximal-
arbeitsplan

Prz., Asw.
* Prz., Asw.

UVO * Prz., Asw.
FHM * Prz., Asw.

Prozedur = Prz.

Abkurzungen (Beziehungswissen)!

Auswahlbedingung = Asw.
Vorbedingung = Vb.

Quelle: https://help.sap.com/docs/SAP_S4HANA_ON-PREMISE/a73402f511734e6eac56063e631bf24e/1a40b953495bb44ce10000000a174cb4.html?locale=de-DE/

d
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I Digitalisierungsprojekte Konstruktionssicht

m CAD-Designautomatisierung
— C - Configure = Interaktive Konfiguration (auch fur Kunden)
— P - Price - Echtzeit Preisermittlung
— Q - Quotation - Automatischer Erstellung von Angeboten
— E - Engineer - Modelle und Zeichnungen erstellen

16

Quelle: https://www.dps-software.de/produkte/produktkonfigurator/driveworks
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Zentrum fUr die Digitalisierung
der Wirtschaft

Artikel Informationen

Einstellparameter Einstellparameter
Geschwindigkeit Druck
L |

Scriptable objects
Datenobjekt<Druck><Geschwindigkeit>

Virtuelle Darstellung der 17
Einstellparameter
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Zentrum fUr die Digitalisierung
der Wirtschaft

Article:Scriptablegi

B Einstelldaten

_ Druck und + fed: MateriaTypo materal W,
Geschwindigkeitsdaten je <ok PresseprfcCalosion pesseproties
nach verwendeter Maschine

— Anpassungen der Daten je
nach Verschleild der } .
Werkzeuge " rienans™ e

- Anpassungen der Daten je e ———s S
nach Rohmaterialcharge + public field: WallThickness + puic field: MachineType Machine

¢ field: List<PressureProfile> Profiles

+ public field: CustomCylindricall

-> Systematischer Aufbau der
S O L L- E | N Ste I I d ate N + field: CorerRadius

+ field: CylindricalHeight

+ field: ArchHeight

+ field: TotallnnerHeight

4. Verteilung/ :
— Freb'ga% | 3. Bearbeltllﬂ_¢

enum MaterialType h ( enum MachineType reProfile ) ( struct IntPair )
"S235JR"=0 "Leifeld 2" =0 + public field: Min
"S335JR" =1 "Leifeld 3" =1 -V ield: PressureProfileType Profile + public field: Max
"P 265" =2 "Leifeld 4" = 2 + field: IntPair Speed
"P 355"=3 "Leifeld 5" =3 L J

18
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Zentrum fur die Digitalisierung
der Wirtschaft

PLM-Plattform

CAD-
Workflow Schnittstelle
Aufgaben Regel-
Funktions- basierte,
modellierung variante

Produkt-

struktur

1. Requirements 3. Change :

Workflow Schnittstelle
Anderungs- ERP
management Versions-
Aufgaben verwaltung
Nachverfolg- Zustands-
barkeit verwaltung

19
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Zentrum fur die Digitalisierung
der Wirtschaft

PLM-Plattform

* Nutzungs-

daten « Ersatzteile
« Daten, « Vorschlags- + Verschleil3- « Zeugnisse
Zeichnungen, daten teile « Compliance
Datenblatter * (loT-

Integration)

5. Distribution 6. Nutzung 8. Verschrottung

20



B Produktlebenszyklusmanagement

Produktmodell
* Rezeptur

*  Stickliste
* Logistik

)

Produktmodell
* Rezeptur

»  Stickliste
* Logistik

f

Produktionsmodell
* Verfahren

* Arbeitsplan

* Parameter

Herstellung

y

Produktionsmodell
*  Verfahren

*  Arbeitsplan

* Parameter

Heute

Technische Produktmodell
- * Rezeptur
Integration - Stiickliste
% * Logistik
Q}Q Stoffkreislauf *  Konstruktionsparameter
N
& CE-DPP-Modell
« Organisations- +  Primérrohstoffe
. * Sekundarrohstoffe
Integration .« PCF :
*  Schadensmodell \""._"
0(\% * Grenzwerte
\,‘:0‘% < *  Normen
o (2
< o
\\’6
s"'\\"cs@ﬁé
o ¥
%
L
%
®
Produktionsmodell
« Verfahren
* Arbeitsplan
¢ Parameter Reuse
N7V
Produktmodell
Produktmodell * Rezeptur
+  Rezeptur *  Stuckliste
+  Stickliste + Logistik

UDWESTFALEN

Zentrum fUr die Digitalisierung

Produktionsmodell der Wirtschaft

* Verfahren

* Arbeitsplan
¢ Parameter
* Gattierung

Herstellung

Morgen

Reuse

* Logistik

CE-DPP-Modell

¢ Primarrohstoffe
« Sekundérrohstoffe
* PCF

¢ Schadensmodell
¢ Grenzwerte

* Normen

« “Konstruktiorisparameter

Produktionsmodell
* Verfahren

*  Arbeitsplan

* Parameter

* Gattierung

UNIVERSITAT
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Produktionsmodell
* Verfahren
* Arbeitsplan
* Parameter
« _Gattierung
CE-DPP-Modell

Primé&rrohstoffe

* Sekundarrohstoffe
« PCF

¢ Schadensmodell

¢ Grenzwerte

Produktmodell * Normen
* Rezeptur

«  Stuckliste

« Logistik

«  Konstruktionsparameter
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Maschine

[ I I
Signallicht Drehregler Druckanzeige
L |

WebSocket
{,Wert Drehregler”: 0,6, ,,Wert Druckanzeige*: 0,7,
»Slgnal®: true}

Live: Leifeld3

R Druck

Virtuelle Darstellung der live 29
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Zentrum fUr die Digitalisierung
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m |ST-Daten

— Druck- und
Geschwindigkeitsdaten der
Maschine auf HoloLens
anzeigen

- Abgleich zwischen SOLL- und
|IST-Daten
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Versionierung und
Deployment

Identifizierung PLM/ALM

Software
Tags

Verwendung Konfiguration

Statistiken/Fehler Service

Read, Write
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B Zusammenfassung zow e S

Augmented

Workforce
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I} Kontakt ZDW s [

m Z/DW Sudwestfalen GmbH
— Friedrichstral’e 27
— 57072 Siegen
— https://zentrum-digitalisierung.de/
— s.hoffmann@zentrum-digitalisierung.de

®m Uni Siegen
— Lehrstuhl fur Wirtschaftsinformatik und Neue Medien
— https://www.wineme.uni-siegen.de/
— Sven.Hoffmann@uni-siegen.de
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